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Technische Daten

VA

Nennweite Burchiluf- Druckeinstellbersich Bouform Sonderaustiibrung
strom MPua
dmi/min 1 2 3
10 16 (,4-6,3 - Ventil der Nennwerte 10
16 ¥:5] 0,4-2,5 416 CNH, CNS, ONF Ausfiihrung TNH,
CDH, CDS, CDF
23 160 0,4-2,5 16— 6.3 416 N, CNS, CNF Diruckainstelibereich
CDH, CDS, CDF 1 bis 15 MPa
ie Ventils der NW 10 sind ouch flir NW 6 und 8, die Ventile der
MW 16 auch flir NW 13 und die Ventile der NW 25 auch fir NW 20
einsetzbar.
Vorzugsreihe fiir die Einstelldriicke
bei den Druckbegrenzungsventilen mit Festeinstellung, Bauform
CNF, CDF {ouBer NW 10}
Mennweile | Ausfiihrung Einstelidruck Einstelldrucktoleranz
MPa MPa
2
CDF 4
10, 16,25 CNF 6,3 + 0.5
8
10
14
Einhau Symbol
Die Ventile werden in Aufnchmebohrungen eingeschraubt, deres
Abmessungen den gngegebenen Maofiskizzen zu entnehmen sind,
Die Einboulage der Ventile ist beliebig. Ausfihrung

Wartung

Diie Druckbegrenzungsventile bediirfen keiner Wartung. Bel ldnge-
rer Stillstandszeit siner Anloge ist ledoch die Druckeinstellung des
Yentiles mit einem Monometer zu lberprifen.

Einsafzbersich

Fluid:

ViskositGisbareich:
Fluidtemperaturberaich;
Umgebungstemperoturbereich:

Hydraulikédl HLP 36 noch TGL
17 542703 ondere  selbstschmie-
rende Fliissigkeiten noch Vereine
barung mit dem GerBtehersteller
{15 bis 800) 107 m¥/s

258 bis 353K {15 bis 80°C}

248 bis 353 K {25 bis 80°C)

nicht abloufdruckentiastet

CNg

Austlhrung
abloufdruckentiostet

CDs
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Rohrleitungseinbau

Das Druckbegrenzungsventilt {ir Rohrleitungseinbou besteht aus
dem Druckbegrenzungsventil fir Bohrungseinbou und dem Auf-
nahmekdrper AN Hir Rohrlsitungseinbou

o Druckbegrenzungsventil

5w g ,Dichtring noch TGL 0-7603
TS ? " Aufnghmeksrper
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Mennweite ’ Druckeinsteilbereich MPg dy &y ds  dy dy B e ey e by Masse
| 1 2 3 -+ G4 0,4 A kg
10 0,463 4,0-16,0 - M1s 1,5 - 35 22 — 39 — - 36 52 0,8
16 4,425 1.6~ 6,3 4,0~16,0 M22 (1,3 M1z 15 0 31 17 3% 56 33 38 &7 1.3
) 25 2,425 16— 6.3 4.0-16,0 M3z 2 M14>(15 50 40 20 41 &0 26 4% 73 1.7
Bestellangaben
Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fir Bohrungseinbou, obloufdrurkentlastat,
mit Hondrod, Nennwelte 10, Drucksinstelibereich 1, Ventivarion-
te 02!

Druckbegrenzungsventil COH 10 ~ 1 ~ 0277GL 10 987

Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fir Bohrungseinbau, nicht obloutdruckent-
lostet, mit Stellzopfen, Nennweite 16, Druckeinstellbereich 3, Ventil-
variante 02, mit Aufnohmekdrper fir Rohreltungseinbau:
Druddbegrenzungsventif CNS 18 — 3.08/4N TGL 10 947




Druckbegrenzungsventile, direkigesteuer,
tiir Unterplatienanbau

Veniilvariante 04

Nenndruck 16 MPa

TGL 10947

Druckbegrenzungsventile gehdren zur Gruppe der hydroulischen
Regelgeriite. Sie begrenzen den hydraulischen Druck om Eingung
des Ventils ouf einem am Gerdt einstetlboren West, Deshalb kén-
nen sig in hydraoulischen Anlagen zur Aufrechterhaltung eines kon-
stonten Druckes sowie zur Vermeidung von Uberlastungen verwen-
det werden.

Austithrung

Die Druckbegrenzungsventile sind ols dirskigesteuerte GCeréte aus-
geflibrt. Der gesomte Arbeitshersich der Ventile von 0,4 bis
16 MPa ist zur Optimierung des Funktionsvechaltens in 3 Druck-
einstelibereiche entsprechend der Angobe in der Tabelle aufgeteilt.
Die einzelnen Druckeinstellbereiche werden durch Steuerkolben un-
terschiedlichen Durchmessers verwirklicht, so dofBl die &uBleren Ab-
assungen der Gardie unverdndert bleiben,
Jie Einsteliung des gewlinschten Druckes konn {ber sinen Steil-
zapfen oder ein Hondrad erfolgen, wobei grundsaizlich die Druck-
einstellung in Verbindung mit sinem Manometer vorzunehmen ist.
Uber eine Sechskantmutter bzw. eine Réndelscheibe ist sine Konte-
rung der Druckeinstellung méglich. Bei der Austihrung mit Stell
zapfen kann die Druckeinsteliung cuBerdem verplombt werden. Bei
Austieferung der Gerdte sind diese cuf den jeweils niedrigsien Wert
des entsprachenden Drudkeinstelibereiches eingastelit.
Die GerSte sind generell ablaufdruckentiastet ausgefihet, d. h., der
Leckstrom qus dem Federraum wird getrennt obgefthrt. Das hat
den Vortell, daB der Drudk py im Ablouf solange keinen EinfuB auf
den Drudk pe i Zulouf qusiibt, bis py = pe Ist.

Es werden folgende Bauformen geferdigh:

BDS Druckbegrenzungsventile fir Unterplattenonbau, aoblauf-
druckentlostet, mit Stellzapfen, Drudkeinstellbereich 1, 2
und 3

BDH Druckbegrenzungsventile flr Unterplottenanbou, ablauf-

druckentiastet, mit Handrod, Druckeinstelibereich 1, 2 und 3

Wirkungsweise

Die Wirkungsweise des Gerdtes ist aus der Prinzipdarstellung er-
sichtlich:

In dem Ventllgehduse 1 ist der Regelkolben 2 gefithst, der in seiner
Ausgangsstellung die Verhindung zwischen dem Zulauf P und dem
Ablauf T trennt. Das Arbeitsmittel wird dem GerBit om Anschiul
P zugefihrt und beaufschlogt dber die Bohrungen 3, 4, dos Rick-
schiogventil 5 und die Bohrung 6 die Stirnflache des Steuerkol-
bens 7. Ubersteigt der Druck ouf die Stirnfléche des Steuerkolbens?
den an der Druckfeder B8 eingesteliten Wert, so Hihrt der Regel-
kolben 2 so lange eine Bewegung entgegen der Federkroft ous, bis
eine Verbindung zwischen dem Zulauf P und dem Ablouf T bher-
gestellt ist, so daB das Arbeismittel (ber den Anschiuf T obflie-
Ben kaon.

Bej siner Schliefibewegung des Regelkolbens in Folge abnehmen-
den Druckes schiieBt dos Riickschlagventil 5, und das vom Steusr-
kolben 7 dobel verdréingte Arbeitsmittel muBl Uber den Spalt zwi-
schen Steusrkolben und Gehduse bow. lber elne Kerbe im Sitz des
Ruckschlagventils abflieBen. Dodurch enisteht eine der Bewsgung
des Regelkolbens entgegengerichtete Dampfungskroft, die ein
Schwingen des Regelkolbens weltestigehend vermeidet,

Die Yorspannkraft der Feder 8 und damit die Druckeinstellung wird
tiber die Stellspindel 9 gedndert, wobel sich durch eine Rechts-
drehung die Vorspannkraft erhéht. Nach erfolgter Druckeinstellung
konn die Stelispinde!l mit der Rindelscheibe 10 {Ausfiihrung Hand-
rad) oder der Sechskantmutter {Ausflhrung Stellzopfen) gekontert
werden. Entsprechend der Ausfihrung oblaufdruckentlostet wird der
Leckstrom ous dem Federroum sowie dem Roum zwischen Stelikol-
ben und Regelkolben {iber nicht dorgesteilte Bohrungen in die
ebenfolls nicht dorgestellten und miteinonder verbundenen An-
schidisse Tx und Tx® {siche MaBbiat) gefihrt. Welcher AnschiuBl die
Abflhrung des leckstromes Uberninwnt, wird durch die Lage des
Gerdtes bei seiner Montoge ouf der Usterplotte bestimmt.

== Dryckleltung
= Abloufleitung
== Leckst
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Abmessungen - Technische Daien

BDH

Befestigungs-
schraube

|
Nenaweite | DurchiluBistrom Nenndruck Druckeinsteiibereich b dy da d d, =N &y
dm’ min MPa MPa 4+ 01
1 2 3
1% 40 0.4 14 40 69 14 5 M10 3B 75 22
16 bis bis bis
40 250 2.5 4,3 16,0 166 25 & M 18 60 102 40
Nennwaile =N &, e 2 by ha i s iy I Masse
+61 401 +01 = = = = Geabt] = kg
mali

16 40 32 49 35 69 17 45 105 215 225 35

A0 84 4% 7h 47 94 23 51 153 260 300 1
Einbau Symbol o } ) ;

i r" _—3
Die Montage derGerdite kann aufEinzelunterplotten nach TOL10944 b ! :
sowie in Verbindung mit Zwischenplatten nach TGL 10 944 auf ver- ! i;
kettungsfdhige Unierplatten nach TGL 10924 und TGL 10938 er- Do — i
folgen. Die erforderlichen Dichtelemente zur Dichiung zwischen § H
Ventilen und Zusatzeinheiten gehdren zum Lisferumfong der Zusatz. { i § 2 J
sinheiten. Die Einboulage ist beliebig, e - -
T;(_ ?}{‘ T P

Wartung

DHe Druckbegranzungsventile bedlrfen keiner Wortung. Bel lange-
rer Stillstandszeit einer Anluge ist jedoch die Druckeinsteliung des
Ventiles mit einerm Manometer zu Gberpriifen.

Einsatzbereich

Fluld: Mydroulikd! HLP 38 noch TGL
17 542 03, ondere  selbstschmie-
rende Flissighkeiten nach Versin-
barung mit dem Gerdtehersteller,
(20 bis 400} 1079 m¥%s

268 bis 343K {5 bis 70°C;

238 bis 383K {~15 bis 70°C}

Viskositdisbersich:
Fluidtemperaturbereich:
Umgebungstemperoturbereich:

Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fir Unterplotienanbau, obloufdrudkentlo.
stet, mit Handrod, Nennweite 16, Drucksinstelibereich 2, Ventil-
varignte 04;

Druckbegrenzungsventil BDH 18 — 2 - 04 TGL 10 947

s
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Drudkbegrenzungsventile, direkigesieuert
fir Bohrungs- und Rohrleitungseinbau
Nenndruck 16 MPa

Ventilvariante 02

TGL 10947

Ausfithrungen

Druckbegrenzungsventile gehren zur Gruppe der hydroulischen
Regelgerdte. Sie begrenzen den hydroulischen Druck em Eingang
des Veniils auf einen am Gerdt einstellbaren Wert. Deshalb kén-
nen sie in hydroulischen Anlagen zur Aufrechterholtung eines kon-
stanten Druckes sowle zur Vermeidung von Uberostungen ver-
wendet werden,

Die Druckbegrenzungsventile sind als direktgesteuerte Gerdite ous-
gefibrt. Der gesumte Arbeitshereich der Ventile von 0,4 bis 16 MPe
ist zur Optimierung des Funktionsverholtens bei den Gerditen der
NW 10 in 2 Druckeinstellbereiche und bei den Gerdten der NW 16
und NW 25 in 3 Druckeinstellbereiche entsprechend der Angabe in
der Tabelle oufgetsilt, Die eirzelnen Druckeinstelibereiche werden
durch den Einsatz unterschindlicher Druckifedern verwirklicht, wobei
die GuBeren Abmeassungen der Geréite unveréndert blelben,

Die Einstellung des gewiinschten Druckes kann iibar einen Stell-
zapfen oder ein Handrad erfolgen, wobel grundséitzlich die Drudk-
einstellung in Verbindung mit einem Maonometer vorzunehmen ist.
Uber eine Sechskantmutter bzw. eine Réndelscheibe ist eine Kon-
terung der Druckeinstellung méglich. Bei der Ausfithrung mit Stell
zapfen kann die Druckeinstellung cuBerdem verplombt werden. Bei
Auslieferung der Geréite sind diese ouf den jewells niedrigsten
Wert des entsprechenden Druckeinstelibereiches eingestellt,

Weiterhin werden Gerdite mit einer Festelnstellung des Druckes aqus-
geflihrt. Diese Gerdte besitzen keine Verstelleinrichtung, Die GriBe
des eingestellten Druckes ist unter Beachtung der unter dem Ab-
schnitt Technische Daten ongegebenen Vorzegsreihe mit dem Ge-
rotehersteller zu versinbaren,

Der Anwender derartiger Gerdte muB cuBerdem dis hesstellungs-
méBig bedingte Tolaronz des Einstelidruckes beachten.

Jie Gerdite der NW 10 sind generell nicht obloufdruckentiastet aus-
geflihrt. Bei den Gerfiten der NW 16 und 25 werden sowoh] ablauf-
druckentiastete ols auch nicht abloufdruckentlostete Gerdite ange-
boten. Bei den cbloufdruckentiosteten Geréiten konn durch Entfer-
nen des dem Einschroubgewinde om néchsten gelegenen Rund-
ringes die nicht gbloufdruckentlostete Ausfihrung hergestellt wer-
den. Im einzelnen werden folgende Bauformen gefertigt:

CNS  Druckbegrenzungsventile fir Bohrungseinbau, nicht ablauf-
druckentiastet, mit Stellzapfen

CNH  Drudddbegrenzungsventile fir Bohrungseinbay, nicht oblauf-
druckentiostet, mit Handrad

ONF  Drutkbegrenzungsventile fir Bohrungseinheu, nicht oblout-
druckentiastet, mit Festeinstellung

CDS  Druddbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbou, abloufdruck.
antiastet, mit Selizaplen

COH Drudkbegrenzungsventile fliir Bohrungseinbou, abloufdruck-
entlastet, mit Handrod

CDF  Druckbegrenzungsventile fir Bohrungseinbay, ablaufdrudk-
entlastet, mit Festeinstellung

Alle Gerdte der genonnten Austiihrungen kénnen guBlerdem in Ver-
bindung mit sinem Aufnohmekérper JAN" geliefert werden, Diese
Kombination fohrt zu Druckbegrenzungsveniilen fiir Rohrleitungs-
einbou, do der Aufnshmekérper Gewindeonschliisse fr Rohrver-
schraubungen besitzt,
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Wirkungsweise

Die Wirkungsweise der Gerfite ist cus der folgenden Prinzipdarstel-
lung ersichtlich.

Ventilgehduse
Regelkoiben
Drucdeder
‘Verdréngungsroum
Damptungskolben
Stelispindel
Sechskantmutter
Rundring

Zulauf

Ablauf

Lecks!

Tx

Druckleitung
.. Abloufleitung
¥ Lecksi

in dem Ventilgeh&iuse 1 ist der Regeikolben 2 gefiihrt, der in seiner
Ausgangsstellung die Verbindung zwischen dem Zulouf P und dem
Ablouf T trennt. Das Arbeitsmittel wird dem Gerfit am Anschiuf P
zugefithrt und beoufschlogt die Stirnfléche des Regelkolbens 2.
Ubersteigt der Druck auf der StimPféche des Regelkolbens den an
der Druckfeder 3 eingestellten Wert, so hebt der Regelkalben von
seinem Kegelsitz ab. Dodurch wird die Verbindung zwischen dem
Zulauf P und dem Ablouf T hergestelit, so daf dos Arbeitsmittel
iber den Anschiuff T cbftieBen kann. Bei siner SchlieBbewsgung
des Regelkolbens In Folge obnehmenden Druckes mufl das vom
Regelkolben cus dem Roum 4 verdriingte Arbeitsmittel tiber das
Spiel zwischen Regelkolben 2 und Dampfungskoiben 5 abfileRen,

Verwendete Abklirzung: NW = Nennweite

[
& . 2 ?
7
e 3
— &
1
Tx
2
8
A
T
5

Dadurch entsteht eine der Bewegung des Regelkolbens entgegen-
gerichtete D&mpfungskraft, die ein Schwingen des Regelkolbens
waitestgehend vermeidet,

Die Vorspannkeaft der Feder 3 und damit die Druckeinstellung wird
Uber die Stellspindel & verdindert, wobel sich durch eine Rechis-
drehung die Yorspannkraft erhdht. Nach erfolgter Druckeinstellung
kann die Stelispindel mit der Sechskantmutter 7 oder einer Réndel-
scheibe {Austithrung mit Handrad) gekontert werden, Der Leckstrom
wird aus dem Federraum zum AnschiuB Ty (Bauform abloufdnick-
entlostet} gefihrt. Bel der Bouform nicht abloufdruckentlastat ent-
failt der Rundring 8. Der Leckstrom gelongt direkt in den Ablauf T.
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Abmessungen
Nennweite 10 CNS CNH CNF
|
o
&
i
|z
|
fehlende MaBe und Angoben wie CNS
Mennweite 16 und 25 CDS, CNS CDH, CHH CDF, CNF
1 Déc%}.ir?ng nach TGL 0.7803 fehlende MoBe und Angoben wie TNS, CDS
{gehént nicht zum Ligferumfong)
2 Rundring entfiillt bal dargestellt st CDS CoH CDF

Ausfiihrung N

Nennwsite d; dy ds hy 0N by hy hy by swo Masse
10 MazX 1.5 27 50 104 78 108 8¢ 70 a2 27 0,35
IS B30 X 1,5 35 50 133 88 138 93 95 30 36 2,65
23 M3 X 1.5 46 43 172 121 176 125 123 e 46 1,3




Aufnahmebohrungen

Aufnahmebohrung flir Bauformen CNS, CNH, CNF

Form W mit Hinterdrehung
Farm X ohne Hinterdrehung

1 wahlweise __d2

[Floszi 4]

)
i

X
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fehlende Mofle und
Angaben wie Form W

Aufnahmebohrung fiir Bauformen CDS, CDH, CDF

Form Y mit Minterdrehung
Form Z ohne Hinterdrehung

2 Gewinderille nach TGL 0.76 kurz

Y 2
= e
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fehlende Mofe und
Angaben wie Form W

,[ -
e

fehlende MafBe und
Angaben wie Form Y

Nennwelie r 1:3‘; d_‘ dg (ﬁ; Cf:; %; ig j:; i;l iy i i‘; E; lg
He o Mo 03 02 -03
10 13 28 M22 > 1,5 20 - - 29 24 0,3 i @ R - 25
15 18 37 M30 K15 24 26 30 45 44 0.5 335 115 15 LR BT 44,5
23 23 47 M3 1.5 30 36 3.0 52 49 Q.3 325 14 1, 14 1.5 3G

¥} dg dg ist entsprechend dem vorhandenen DurchBiulistrom zu wihlen

xx} dg lyg ist den Einbouverhiditnissen anzupassen
xxx) KleinstmaB




